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Resumen
Algunas empresas necesitan monitorear en sus
En este trabajo se presenta la configuracion €quipos variables como temperatura, presion,
de la comunicacion via OPC entre un PLC 315F- humedad y posicidn entre otras. Asi como llevar un
2DP vy el software de instrumentacién de National controly registro historico del comportamientolae
Instruments LabView. Se construye un tablero conVvariables. Por esta razén se requiere de un seftwar
rieles de 35mm, botoneras y clemas. Este tablerodue sea el que interprete y permita adquirir estos
contiene un riel que incluye la fuente de voltaje, —datos en tiempo real, transferirlos a otro softvepre
PLC, una tarjeta de entradas y salidas digitalas permita monitorear y almacenar la informacion de
tarjeta de entradas y salidas analdgicas. Mediame ~ forma histérica. El objetivo del proyecto es adiquir
switch y el enlace Profinet, se comunica el equipo €n tiempo real el estado de las entradas y salidas
con una PC. Ya con el hardware instalado, se raaliz analogicas de las tarjetas que forman parte de la
la configuracién mediante el software KepserverEx configuracion del PLC 315F-2DP. Utilizando el OPC
entre el PLC315F-2DP y LabView. Como resultado €sta tarea se convierte en algo sencillo, mediante
se muestra en pantalla el monitoreo de las entradas direccion IP del PLC, el OPC captura los datosade |
salidas analdgicas en tiempo real en LabView. informacion  solicitada y puede compartirla a
cualquier otro software que trabaje con este padboc
Palabras clave: OPC, Profinet, comunicacién, de comunicacién como lo es LabView.
instrumentacion y tiempo real.

2. Materiales y métodos

1. Introduccion
El desarrollo de este proyecto se lleva a cabo

El OPC es un estandar de comunicacion queen el laboratorio de métodos del Instituto
permite que software y componentes individuales y Tecnolégico Superior de Zacapoaxtla. Para realézar
de distintas marcas, compartan datos. Un problema e Programacion se utilizo el software STEP7 de
la industria es comunicar equipos de distintos Siemens, LabView 8.6 y KepServerEx 5. Para
fabricantes, adquirir datos e intercambiar inforidmc ~ construir el tablero se utilizaron algunas tablas d
entre ellos. La comunicacién OPC se realiza a $ravé Madera, pijas, canaletas, rieles de 35mm. vy
de una arquitectura cliente-servidor [1]. EIl OPG no herramientas de corte. El equipo eléctrico utilzed
va a ayudar a que se comunique el PLC de SiemenSiemens es 1 fuente PS 3072A, 1 PLC 315F-2DP, 1
con el software LabView. EI PLC que se va a utiliza tarjeta ~ DI16/DO16x24V/0.5A 'y 1  tarjeta
es de la serie 300, este t|p0 de equipos utilizan | Al4/AO2x8/8bit. Se utilizaron 2 bOtoneraS, 30 metro
estructura modular, es decir, todos sus componente§le cable calibre 18, 1 potenciometro de 5k, 2
vienen por separado la fuente de V0|taje, el CBU, | resistencias de 10k, 1 switch para redeS, 5 me#&os
MMC y los médulos de entrada y salida [2]. EI PLC cable Ethernety 4 conectores RJ45.
cuenta con una entrada Ethernet para establecer una
conexién Profinet. Se usa un switch para establecer 2.1 Construccion del tablero
una pequefia red, con una direccion IP de clase C.
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El primer paso de este proyecto fue la usuario o como HMI (Interfaz Humano Maquina) que
construccion de un tablero que nos permita cordigur es LabView.

y conectar el hardware del controlador. En la figlr 2.2 Configuracion de Step7
se muestra el tablero que contiene el hardware
Siemens. De la pagina del fabricante se obtiengn lo Debemos asignarle una IP al PLC 315F-2DP,
manuales para cablear las tarjetas de manera @orrecesta accion se lleva a cabo en la pantalla editar
[3]. estaciones Ethernet del Simatic manager como se
observa en la figura 3.
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Fig. 3. Editar estaciones Ethernet.

Fig. 1 Tablero construido para pruebas. Se introduce la direccion MAC del PLC ya

Instalamos el software Step7, KepserverEx y conectado a [a red, una vez que se ex"?‘f"‘”a y se
LabView en una PC.. La informaciér; sevaa ob'[enerencuentra € le debg asignar ungr direccion 1P, por
del PLC 315E-2DP .él flujo de datos se debe realiza default el sistema asigna la direccion 192.68.011. c
entre el Hardware ’el OPC Kepserverex y el softwareuna mascara de §ubred 255.255.255.0. Para redlizar
de Instrumentacié’n LabView. La figura 2 muestra el proyecto se creo una pequena red en donde la PC

. : --atg : utiliza la direccion IP 192.68.0.241. Mas detaliies
diagrama de flujo de datos, también se considera |

intearacion de mas hardware a futuro aconfiguracién y creacion de redes Profinet podra
9 : encontrarlos en [4].

En el Simatic manager configuramos el

HARDWARE | interara future” sistema a utilizar y elegimos el Simatic 300. Apare
PLCOTRAS 1 icono denominado hardware, damos doble clic y se
abre una nueva ventana llamada HW Config. En esta
\ ventana se realiza la configuracién del hardwae qu
HARDYVARE opc HMI tenemos presente mediante el HW Config del Step7,
I oo ver figura 4.
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Fig. 2. Diagrama de flujo de datos =
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En los temas del 2.2 al 2.4 se realiza la
configuracion de software para que se realice el|
monitoreo de datos en tiempo real. Primero | Ty ...
configuramos el Step7 que es el software que dantro | | :fZ2""" "=
directamente al PLC, paso seguido configuramos el | “fz===
OPC que es el software KepserverEx y finalmente | [ y
configuramos el software que va a interactuar don € | s

| (&l
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Fig. 4. HW Config. Fig. 6. Configuracion del driver device.

En el Simatic manager mediante la pestafia El software KepserverEx es el encargado de
blogues creamos el OB1 (Bloque de organizacién).realizar la comunicacion OPC. La version de prueba
Damos doble clic y aparece la pantalla de la figura  nos permite activar el runtime por un maximo de 2

horas. Primero se debe configurar un canal de
comunicacion por cada dispositivo a comunicar, es

T TR decir si configuramos 2 PLC de diferentes
Y I T i TR < I w fabricantes, cada uno debe tener asignado un canal
= Contenido de: 'Entorno\Interface" .
~@Interface | |Nombre como se ve en la figura 6

«@& TEMP = [TEMP
o

Ahora se configuran los tags. Al tag le

| e [ WOVE asignamos una variable del PLC que puede ser de
o2 ourlmwo entradas, salidas o marcas asi como también

: temporizadores y contadores. Se crean 4 tags para

as- segn. 2: Titulo: adquirir los datos del PLC al KepserverEx como se

[ronentate: muestra en la figura 7.

10.0

"entrada" MOVE
: A EN EN
*" MWO {IN QUT}- Qw274
_ ’ & KEPServerEX - Runtime
Beenoia. [Eemens ] | Fie Edt Vew Tods Rumtine Hep

Puks F1 para blensr ac. @ ffioa hos<sz = = Vg o

D d=2 @daa 9 2
[= & prueba Tag Name | Address | DalaType | ScanRate | Scaing
) pic300 € SALIDAANALOGICA Qw274 Word 100 None
€IMaRCAS Mws Word 100 Nane
. 7 € JENTRADA ANALOGICA w272 Wod 100 None
Fig. 5. KOP/AWL/FUP pantalla de programacion. C[DATCS ENTRADA 130 e 100 None

El programa de la figura 5 simplemente recibe
los datos de una entrada analégica y los transéiere
una salida anal6gica también. La variable IW272 es
de formato word y es la direccion de memoria en

W« > n \ Devices [ Advanced Tt (¢ |

donde se reciben los datos de la entrada analdgica | [ [T == T

La direccion QW274 refleja en la tarjeta analddica Qammn Bz (b ittty
salida AQ. La resolucion del convertidor A/D es&le

bits.

Fig. 7. Tags para adquirir datos.

2.3 Configuracion del OPC KepserverEx. 2 4 Creacién de controles en LabView

En este proyecto se utiliza el software En el siguiente paso se crea la pantalla de
kepserverEx, —este software permite COMUNICAr qonyro| en el software LabView. La idea es vistaliz
dispositivos de diferentes fabricantes como Siemens |55 entradas y salidas analdgicas del PLC medante
Allen-Bradley, Honeywell, Omron, Modbus entre kepserverex. La figura 8 muestra en el block

otros. diagram la configuracién de un generador de sefales
senoidal.
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Siemens en su pégina. En la figura 11 se muestra la
Fig. 8. Block diagram de LabView. adquisicién de datos en LabView de manera exitosa.

Configuramos los controles de entrada de | . e
LabView para que reciban la informacion del | ©° i ——
KepserverEx. Los tags que reciben la informacidn de
PLC se relacionan con los controles de entrada de ——
LabView como se muestra en la figura 9. — =
)"%;’II =
e Cpee Lo wndm 1 soon0 ey
(s B =1 3 (3 | ) .,r
a
P T KT T R i
[[;::::;;%«vn - Select URL W\
- ‘_* = = Fig. 11. Monitoreo de datos en tiempo real
Bl e (=) 4. Conclusiones y trabajo a futuro
| _ _
Se logro construir un tablero para realizar las
=) (o) (=) pruebas de comunicacién y adquisicion de datos. Se
monitorean las sefiales de entrada y salida analégic

de manera correcta. Se obtuvo experiencia y
Fig. 9 Asignacion de tags a los controles de Lab\ie conocimientos sobre el uso y manejo de sefiales
) analégicas. Se obtuvo conocimientos sobre

~ Una vez asignado el tag al control, aparece Unconexiones Profinet, asi como programacion en

led indicador al lado del control en la pantalel d | apview. Como trabajo a futuro se pretende realizar
front panel de LabView. Este led se enciende dercol Integrar PLCs de marcas distintas mediante el
verde cuando esta enlazado mediante el OPC con @hrotocolo de comunicacion OPC. Utilizar el tablero
PLC. de manera didactica para disefiar un sistema de
monitoreo y control de temperatura en tiempo real

mediante LabView. Utilizar el tablero de manera

3. Andlisis de resultados didactica para establecer redes Profinet. Utiligar
tablero para implementar fuzzy control en el cdntro
Mediante un potenciémetro se simula la de procesos.

entrada analdgica en la configuracion de voltaje de
entrada de 0-10 V. Configuramos un divisor de Este proyecto busca a futuro obtener médulos

voltaje y aplicamos a la entrada de la tarjetadayieh didacticos para la realizacién de practicas erred &
como se muestra en la figura 10. de Mecatroénica.
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